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VW—Girig

Membran serilmesinde genel olarak ait oldugu Ulkenin Caticilar Dernegi'nin (Cati der) belirtmis
olduklari talimatlar ve imalatgilarin beyanlari dikkate alinmalidir.

Lineflex, ortam kosullarina karsi yiksek dayaniklilik gosteren EPDM (Ethylen Propilen Dien Monomer)
sentetik lastik ortller su izolasyonu islerinde tercih edilir.

Lineflex EPDM ortller en az +5°C serilir.

* Ylzey yapistirma islemi sicak bitimlerle (yersakizi) yapilmamalidir.

« Sadece Lineflex aksesuarlari kullanilmalidir.

¢ Lineflex-EMT yapistiricisini Lineflex-T Temizleyici ile karistirmayin veya inceltmeyin

* Yapistirici surtlecek ylzeylerin tamami kuru, temiz ve kesinlikle yagdan arinmis olmalidir.

¢ Termik kaynak binileri en az 30 mm olmalidir.

« ic-dis koseler, boru inisleri, anten baglantilariicin prefabrik parcalar, standart olmayan detaylar icin
Lineflex-Form kullanilir.

* Makine ile sarilan rulolardaki on gerilmelere dikkat edilmelidir. Rulolar acilir ve bir middet rulodaki
on gerilmelerin giderilmesi i¢in yerde serili olarak bekletilmelidir.
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e PUruzlu beton yuzeyler kaplanmasinda Lineflex EPDM ortulerin altina geotekstil serilir. Puruzluluk

durumuna gore geotekstil kalinligr degismektedir.

1. Geotekstil
2. Lineflex-EPDM Membrani

» Kullanilan alanlarda Lineflex ortuler geotekstil ile korunmalidir.
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1. 200 gr/m?2 Geotekstil
2. Lineflex-EPDM Membrani



 Bina dilatasyonlari asagidaki cizimde gosterildigi gibi uygulanir.
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1. Yapistirilmamis bolge
2. Lineflex-EPDM Membranlari
3. Lineflex yapistirici

'2—NQ|<|iye/Depo|0| ma/Serme

Lineflex-EPDM  membranlari malzemenin ugrayabilecedi mekanik hasarlara karsi koruyucudur.
Membranlarin ebatlari ulasim imkanlarina ve binalarin statigine uygun olmalidir. Membranlar alt
alta pozisyonda minimum 45 mm lik mesafeyle yapistirilmali ve bu birlesim esnasinda TL
(ThermoLine) kenar bandini ortalayacak sekilde sicak hava Uflenerek, homojen olarak termik
kaynaklanmalidir.

1. Ornek olarak verilen DN 100 Borusu
2. Termik Kaynakla Birlestirme Bandi
3. Lineflex yapistirici

4. TL (ThermolLine)
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VB—BQIQSW Sistem

Oncelikle Lineflex ortiilerin serilecedi yiizeyler(astarlar) kuru, temiz, diiz (girintili ve ¢ikintili olmayan)
ve yagdan arindirilmis olmalidir. Buna karsilik timsekler ve buna benzer diger puruzler dizeltilmeli
ve ortulerin serilecegi yuzeyi dogru olarak serilmeye hazir hale getirilmelidir. Lineflex —EPDM
ortdlerin onceden hazirlanmis serilme planina uygun olarak serilmeli ve dizeltilmelidir.

Ortiilerin altina giren havanin yarattigi dalgalanma sayesinde buyuk panel ortiulerde rahatlikla
serilebilir. Membranlarin bini genisligi minimum 35 milimetre olmalidir ve biniler homojen sicak hava
ile termik kaynak yapilmalidir.

Serildiji nokta

Serilme noktasi
Ortller serilir serilmez (hizli bir sekildg) DIN 1055 Rizgar yukud kabul sartlarina uygun olarak Uzeri
balastla ortilir ( 6rnegin cakil 16/32). Ortl bini bolgeleri termik kaynak icin bos birakilir.

Termik kaynak baglantilari hazir olan biniler homojen sekilde sicak hava ufletilerek veya kaynak
robotu yardimi ile kaynaklanirlar. Bu olayda dikkat edilmesi gereken nokta ise yan taraftan gorulur bir
kaynak hatasi olabilecegidir.

1. Lineflex-EPDM Membranes
2. Gravel laid on the membrane



VA—I\/IeI@mk Sabitleme

EPDM seritler mekanik olarak trapez c¢atiya tespit edilir. EPDM ortu rulolari seritlerin Uzerine serilir.
Seritler, DIN 1055 Rizgar yuku kabulu bolimundeki taleplere uygun olarak belli aralarla mekanik
sabitleme icin kullanilan uygun malzemelerle trapez saca tespit edilir. Sabitleyiciler Uretici
spesifikasyonlarina uygun olarak imal edilirler.

Lineflex~-EPDM membranlari kaynak yerindeki bini bolgelerinde mekanik olarak sabitlenmislerdir.
Bini eni minimum 30 milimetre olacak sekilde ortalarindan sicak hava verilerek kaynaklanir.

1. Alt yapiyi olusturan trapez sac
2.Yiiksek polimerden duman gikisi

3. Goriiniir olarak gergeklesen isi1 yalitimi
4. Lineflex-EPDM Membran

5. Mekanik sabitleme

VS—TQm Yapistirmo

Lineflex-EPDM Membranin yapisacagdi alt ylzey kesinlikle kuru, diz(yassl), temiz ve yagdan tam
olarak arindirilmis olmalidir. Eger ylzeyde timsekler veya purlzler mevcutsa oncelikle yizey
duzgun hale getirilmelidir. Lineflex-EPDM ortu rulolari kirisiksiz bir sekilde serilir. On gerilmeler ve
kirisiklar ortadan kalkinca tekrar yardimci bir boru ile geri sarilir. Alt yluzeye Lineflex yapistiricisi
surulir. 5-20 dakika arasi beklendikten sonra rulo tekrar acilarak beton ylzeye yapistirilir. Yapistiric
miktari beton yuzeyin %50 si kadardir.

Rizgar etkisiyle ugcmanin gerceklesebilecedi kosullar goz ontine alinmalidir.

Lineflex ortl Uzerinde termik kaynak uygulanacak bdlgede( her iki tarafta da) en az 100 mm
yapistiricinin strilmedigi bolge kalmalidir.

1. Lineflex-EPDM Membran

2. Yapiskanin siiriilmedigi bolge

Kenarlardan en az 100 mm mesafe birakilan bolge
3. Dikey bolgede uygulanan yapistirici

Lineflex -EPDM Membranlari oncelikle yapisacagi yuzeye sarilir ve kaynak baglantilari sicak hava
uflenmek suretiyle birlestirilir. Terleme sicakligi ve hizinin sabit kalmasina dikkat edilmelidir.
Dikkat: Sisteme higbir gerilim verilmemelidir.
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Vé—Bth;e Catilar

Lineflex-EPDM Membranlari dogal sartlara uygundur. Yesil ortilu bahce catilarin uygulamasinda da
yine bu konuda belirlenmis standartlara(DIN 4062) uyum saglar.
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1. Lineflex EPDM ortii

2 2. Yesillendirilmis cati ortiisii

by - 3. Cakillarin dolduruldugu esik
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'7—I<O|yn<]|< Baglantilar

Ortu / Form Parcalar

4. Dokiimlii parga

1R

Lineflex-EPDM ortulerin kaynak baglantilari en az 30 mm bini genisliginde olmalidir. Kaynagin
uygulanacagi alan kuru, temiz ve yagdan arindirilmis olmalidir. Herhangi bir kirlenme oldugunda
kaynak baglantisi denatlre alkolle veya suyla temizlenmelidir. Kesinlikle solvent veya benzeri
temizleyici kullanilmaz.

Hazir olan kaynak kenarlari sicak hava uflenerek, otomatik kaynakla veya fon tutularak homojen
sekilde kaynaklanir. Bu olayda dikkat edilmesi gereken nokta ise yan taraftan bir kacak olabilecegidir.
islemin gerceklesmesiigin uygun olan basing ve sicaklik araliklari silindirin uygun ¢alisma kosullarini
belirler. Otomatik kaynak destegiyle parcalar birlestirilir. T-binileri ve kaynak vyerlerindeki
uyumsuzluklar duazeltilir, uzunluklar kontrol edili. Bunun amaci ise kaynakta kabarciklarin
olusumunu engellemektir. Sekle bakiniz;

1. Alt kisimda yer alan trapez sac

2. Buhar bacasi

3. Isi yalitimi

4. Yanmaya karsi dayanimi saglayan materyal

5. Kaynak kenarlariyla
Lineflex-EPDM Membranlar




Kanallar ve kabarcik olusumunun (kapiler yapinin) engellenmesi

T-rmembran
hifis varlar

T —bini eni
H“u,,‘ Yuzey duzlestirilir, bini ve kenar bant uzunluklari esitlenir.

Kaynak Sicakliklari ve Hizlari
Alt alta gelen kaynak kenarlari
 Sicaklik 450°C hizi yaklasik olarak 4m/dakika

Lineflex-EPDM iizerine gelen kaynak kenari
 Sicaklik 450°C hizi yaklasik olarak 3m/dakika

Kaynak sicakliklari/hizlari dis kisimlar icin materyal sicakliklariyla uygun aralikta olmalidir; aksi
takdirde yandan gortnecek kaynak hatalari gergeklesebilir. Bu olayda dikkat edilmesi gereken nokta
ise yan taraftan bir kacak olabilecegidir.

rd

Kaynak kenant 120 mm ¥ /

Kaynak keran 40 mm

1. Lineflex-EPDM kaynak bandi
2. 40mm eninde kaynak kenari
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'8—](;/D|§ Kose ve Cat
Aydinlatma Detaylar

Oncelikle Mansetler ve hazir detay parcalari kullamlmalldlr.
Cati aydinlatma kenarlari Lineflex-Form ile kaplanir. I¢c ve dis koseler hazir detay parcalari ile veya
Lineflex-Form ile kaplanir.

Lineflex-EPDM vyapisal parcalar vyerlestirilir ve kaynak kenarlariyla ortasindan sicak hava
uflenerek EPDM Ust ylzeyine homojen olarak kaynaklanir veya Lineflex —EMT ile yapistirilir.
Olusabilecek bir kaynak hatasina mutlaka dikkat edilmelidir. Detay kenarlari mutlaka kaucuk bazli
mastik ile kapatilir.

VQ—Boru Detaylar

Oncelikle boru mansetlerinin birlestirilmeleri gerekir. Alt tarafta yer alan kaynak kenari tim yiizey
Uzerine homojen olarak sicak havayla kaynaklanir. Boru mansetlerinin st kenari paslanmamis bir
boru kelepcesiyle veya yapistiriciyla sabitlenir.

1. Paslanmamis boru kelepgesi
2. 40 mmlik kaynak kenariyla
Lineflex EPDM boru manseti



Boru Mansetleri Olmadan Uygulamalar
Lineflex-EPDM Mansetlerinin yaklasik olarak 1/3 boyutlarindaki mansetler donen kaynak kenarlariyla

birlikte kesilir ve ¢ati sizintilarinin Uzerleri kaplanir. Buraya dikey pozisyonda bir kelepce yerlestirilir.

Mansetler yuzey bilezikleriyle ortadan sicak hava gegirmek suretiyle kaynaklanirlar. Dikey pozisyonda
olan baglanti(parapet) tek tarafi yapiskan bantla yuvarlak koselere yapistirilir. Yaklasik 30 mm
enindeki govdelere rahatlikla yapistirilabilir. Paslanmamis bir kelepce ust parapet olarak yerlestirilir.

Kaynak kenariyla birlesmis manset

1. Paslanmamis boru kelepgesi

2. Kaynak kenariyla mansetin birlestigi yer

3. Tek tarafi kendiliginden yapiskanli membran
4. 120 mm lik kaynak bandi

Ahsap Cati Mekanik Tespitleme

1. Lineflex EPDM kauguk membran
2. Is1 yalitim

3. Buhar kesici
4, Cati tahtasi

mm;;“ tmr 5. Ahsap tasiyici
— ‘-?:L C———

N sy M

Isi yalitimli ahsap ¢ati Gzerine Lineflex EPDM membran mekanik tespit yaparak su izolasyonu.
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Teras Cati Balastli Sistem
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1. Cakil

2. Lineflex EPDM kauguk membran
3. Bitiim kapli 1s1 yalitimi

4, Buhar kesici

5. Betonarme

6. Beton plak

7. Koruyucu-ayirici tabaka

Isi yalitimli betonarme teras catilarda cakil veya kaplama gibi agirlik kullanarak Lineflex membran ile

su izolasyonu.

Teras Cati Tam Yapistirma

o bk S

1. Lineflex EPDM kauguk membran
2. Kismi bitiimlii yapistirma

3. Bitiim kapli 1s1 yalitimi

4. Kismi bitiimli yapistirma

5. Buhar kesici

6. Betonarme

Isi yalitimli betonarme teras Uzerine Lineflex EPDM membran ile tam yapistirma yaparak su

izolasyonu.

Teras Cati Balastli Sistem (Is1 yalitiml)

1. Cakil

2. Lineflex EPDM kauguk membran
3. Koruyucu-ayirici tabaka

4. Betonarme

5. Beton plak

6. Koruyucu-ayirici tabaka



Teras Cati Balastli Sistem (Isi yalitimsiz)

1. Cakil
2. Lineflex EPDM Kauguk Membran
3. Koruyucu-ayirici tabaka

4. Betonarme
5. Beton plak
6. Koruyucu-ayirici tabaka

B Mo

Trapez Cati Balastli Sistem
1. Cakil
2. Lineflex EPDM kauguk membran
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Isi yalitimli trapez c¢atilarda c¢akil veya kaplama gibi agirlik kullanarak Lineflex membran ile su
izolasyonu.

Trapez Cati Mekanik Tespitleme

1. Lineflex EPDM kauguk membran
2. Is1 yalitimi
3. Buhar kesici

4. Celik trapez profil

Isi yalitimli trapez cati dzerine Lineflex EPDM membran ile mekanik tespit yaparak su izolasyonu.




Trapez Cati Tam Yapistirma

1@ Ik b 1. Lineflex EPDM kauguk membran
e = 2. Kismi bitiimlii yapistirma
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5. Buhar kesici
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2] 6. Trapez sac

Isi yalitimli trapez cati Uzerine Lineflex EPDM membran ile tam yapistirma yaparak su izolasyonu.

Yenileme
. Lineflex EPDM kaug¢uk membran
1 — .
F—4 — Mevcut izolasyon
E —_— Kismi yapistirma

Bitiim kapli 1s1 yalitimi
Kismi yapistirma
Buhar kesici

@ ~FLA
HI.I'

Kismi yapistirma
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Isi yalitimli sac trapez konstruksiyon uzerine ilave bir isi yalitimi
olmadan mekanik tespitle Lineflex ile su izolasyonu islahi.

Celik trapez profil

Yenileme
. Beton plak

. Kum-kirma tas

. Koruma tabakasi

w.| |

. Lineflex EPDM kauguk membran

. Bitiim esasli membran

. Bitiim yapistirici

. Bitiim kapli i1s1 yalitimi

L T TN

. Bitimlii yapistirma

NO 00O N 0 O B~ W N =

. Betonarme doseme

Kullanilan teras catilarda izolasyon islahi:
Mevcut sistemin Lineflex membran ile Uzerine agirlik koyarak islahi.
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Yenileme
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ilave 1s1 yalitimli cati 1slahi:
Eski catilarin iyilesmesi icin ilave 1si yalitimli Lineflex
su izolasyonu.

Bahge Catilar
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Isi yalitimli teraslarda Lineflex membran uzerine
bahc¢e cati uygulamasi.
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. Cakil-kaplama

. Lineflex EPDM kauguk membran
. Is1 yalitimi

. Bitiim esasli membran

1

2

3

4

5. Bitiim yapistirici

6. Bitiim esasli yalitim
7. Bitiim kapli 1s1 yalitimi
8. Buhar kesici

9

. Betonarme doseme

. Bitki ortiisii

. Bitkisel toprak

. Geotekstil filtre

. Drenaj

. Koruyucu-ayirici tabaka

. Lineflex EPDM kaug¢uk membran
. Bitiim kapli i1s1 yalitimi

. Buhar kesici

. Betonarme
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Cati Kenari Detay

Aendn wrn alin se0

1. Lineflex EPDM kauguk membran
2. Is1 yalitimi

3. Buhar kesici

4, Betonarme c¢ati dosemesi

AlUminyum alin sact ile ¢ati kenar detay!.

Cati Kenari Detay:

Apmanyum A s

1. Dere ¢akili

2. Lineflex EPDM kauguk membran
3. Is1 yalitimi

4, Buhar kesici

5. Betonarme

A s N o

Aluminyum sac ile cati kenar detay!.

Cati Kenari Detayi

1. Dere ¢akili

.
Ly B e . =1 [ -
— e T LR Be s

SN AN

2. Lineflex EPDM kauguk membran

3. Is1 yalitimi
4. Buhar kesici

A Bl ) e

5. Betonarme ¢ati dosemesi

AlUminyum alin saci ile ¢ati kenar detay!.



Duvar Baglanti Detay:
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1. Cakil
2. Lineflex EPDM kauguk membran
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E=|| - 3.1Is1 yalitimi
b 4. Buhar kesici
A W b o — 5. Betonarme ¢ati dosemesi
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Balastli sistem duvar baglantisi.
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Duvar Baglanti Detay:
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LneFler 1amn yaprsiama 1. Lineflex EPDM kauguk membran
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mekanik tespitli
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2. Is1 yalitimi
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3. Buhar kesici

.

4. Celik trapez profil

Mekanik tespit ¢ati duvar baglantis.
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Aktas Holding Headquarters

0SB Ali Osman Sonmez Bulvari
No: 13/A Niltfer, Bursa / Turkey
P: +90 224 300 00 00

F: +90 224 300 00 99

E-mail: info@aktasholding.com
Web: www.aktasholding.com

Aktas Hava Siispansiyon Sist. San. ve Tic. A.S.

0SB Ali Osman Sonmez Bulvari
No: 13/A Niltfer, Bursa / Turkey
P: +90 224 300 00 00

F: +90 224 300 00 99

E-mail: info@aktasholding.com
Web: www.aktasholding.com

Akizo Yalitim Sistemleri San. ve Tic. A.S.

DOSAB Reyhan Sk. No: 3
Osmangazi, Bursa / Turkey

P: +90 224 261 31 39

F: +90 224 261 31 49

E-mail: akizoinfoldaktasholding.com
Web: www.lineflex.com.tr

Techno Aktas AD

Kuklen Industrial Zone Area
Kapsida 4101 N1

Kuklen, Plovdiv / Bulgaria

P: + 359 32 279 500

F: + 359 32 279 501

E-mail: infodtechnoaktas.com

Web: www.aktasholding.com

DIGITALIZATION

Changxing Ankeshu
Rubber Technology Co., Ltd.

Fazhan Avenue, West Rihan Road, Changxing

Economic Technology Zone,

Zhejiang Province / China
P: +86 572 665 17 37

F: +86 572 665 17 68

E-mail: sales(dankeshu.com
Web: www.ankeshu.com

LFT Germany
Luftfedertechnik GMBH.
Kruppstrasse 2a. 41540

Dormagen, Cologne / Germany
P: + 49 21 33 263 100

F: + 49 21 33 263 101

E-mail: info(dairsprings.de
Web: www.airsprings.de

Aktas North America Corp.

Huzhou,

7095 N. Barry St. Rosemont IL
60018 / USA

P: + 1877 66 AKTAS (1 877 662 5827)

F:+ 18665183812
E-mail: airtech(@aktasna.com
Web: www.aktasna.com




